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ЛИСТ УТОЧНЕНИЯ ДАННЫХ ДЛЯ ЗАКАЗА СВАРОЧНЫХ ЦУЛАГ
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	Клиент:
	
	Подпись: 

Дата:

	Адрес:
	
	

	Контактное лицо:
	
	

	Контактный телефон:
E-mail:
	
	




ЛИСТ УТОЧНЕНИЯ ДАННЫХ ДЛЯ ЗАКАЗА ЗАЧИСТНЫХ ФРЕЗ

































	Клиент:
	
	Подпись: 

Дата:

	Адрес:
	
	

	Контактное лицо:
	
	

	Контактный телефон: 

E-mail:
	
	


ЛИСТ УТОЧНЕНИЯ ДАННЫХ ДЛЯ ЗАКАЗА ИМПОСТНЫХ ФРЕЗ

















	Клиент:
	
	Подпись: 

Дата:

	Адрес:
	
	

	Контактное лицо:
	
	

	Контактный телефон:

E-mail:
	
	


ЛИСТ УТОЧНЕНИЯ ДАННЫХ ДЛЯ ЗАКАЗА ЦУЛАГ ПОД ШТАПИКОРЕЗ


ВЫБЕРЕТЕ СХЕМУ ПОДАЧИ ДИСКОВ И УКАЖИТЕ НЕОБХОДИМЫЕ ПАРАМЕТРЫ
Горизонтальная подача дисков 







 
Длина     L=__________







  
Ширина S=__________







  
Толщина NM=________







           (обычно NM=12мм или 15мм)






                     
                  Регулируется ли стол по высоте:








        ДА              НЕТ     
Вертикальная подача дисков 

     




                          Длина     L=__________
                                                                                       Ширина S=__________
  






Толщина NM=_______
                                                                                                                                        (обычно NM=10мм или 12мм)
	Клиент:
	
	Подпись: 

Дата:

	Адрес:
	
	

	Контактное лицо:
	
	

	Контактный телефон:

E-mail:
	
	


   ЛИСТ УТОЧНЕНИЯ ДАННЫХ ДЛЯ ЗАКАЗА ЦУЛАГ ПОД ФРОНТАЛЬНЫЕ ПИЛЫ, ПРИ РАСПИЛЕ ПРОФИЛЯ В ДВА РУЧЬЯ

РАБОЧИЙ СТОЛ
 
                                                                         A______________________

  




                        ширина рабочего стола 

                                                                         B______________________

     




                        длина рабочего стола

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ЛИ НА СТАНКЕ ВЕРХНИЙ ПРИЖИМ ЗАГОТОВОК




          ДА

 НЕТ
РАСПОЛОЖЕНИЕ ПРОФИЛЯ НА СТАНКЕ

                                                                                         Фурнитурным пазом вниз
                                                                                         Фурнитурным пазом вверх
При желании вы можете сделать собственный эскиз цулаг с указанием всех размеров, необходимых для их изготовления.
	Клиент:
	
	Подпись: 

Дата:

	Адрес:
	
	

	Контактное лицо:
	
	

	Контактный телефон:

E-mail:
	
	


Заказывается оснастка для обработки ПВХ-профилей системы __________________________________


                                                                                                                            укажите название системы








                                                                ДАННЫЕ ПО ОБОРУДОВАНИЮ


Компания изготовитель�
�
�
Тип�
�
�
Год изготовления�
�
�
Число голов сварочной машины�
                 1-головочная                        2-головочная                 4-головочная�
�













































  УКАЖИТЕ ВИД КРЕПЛЕНИЯ �





 











Магниты





       Прочее





      Шпилька (L=____)





     Винт (L= ___)





           Сухарь





УКАЖИТЕ СЛЕДУЮЩИЕ РАЗМЕРЫ СТВОРОЧНЫХ ЦУЛАГ





1._______________ длина сварочных цулаг


2._______________ длина сварочных цулаг


3._______________ расстояние до оси крепления


4._______________  расстояние до оси крепления


5._______________ расстояние до оси крепления (в случае применения второго крепления)


6.______________ расстояние до оси крепления  (в случае применения второго крепления)


7.______________ высота до оси крепления


8._______________   указать диаметр, резьбу, глубину отверстия





Убедительная просьба сделать несколько фотографий, имеющихся у Вас цулаг, баз станка и прислать нам вместе с заполненным бланком





Вы можете сделать собственный эскиз сварочных цулаг с указанием всех параметров, необходимых для их изготовления: общая длина, места креплений, вид креплений 





УКАЖИТЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРОФИЛЯ НА СТАНКЕ (ДЛЯ 4-ГОЛОВОЧНЫХ СТАНКОВ)








Все комплекты цулаг, кроме 4-головых станков, комплектуются ручными штампами для обработки внутренних сварных углов уплотнителя.


Наведите камеру телефона на QR-код для показа видео. 





Заказывается оснастка для обработки ПВХ-профилей системы __________________________________


                                                                                                                            укажите название системы





Створка





 











                                                              ДАННЫЕ ПО ОБОРУДОВАНИЮ


Компания изготовитель:�
�
�
Тип:�
�
�
Год изготовления:�
�
�






УКАЖИТЕ СЛЕДУЮЩИЕ РАЗМЕРЫ





 d=________    





 Dmin=________  





Минимальный диаметр


(по мин. диаметру режущих кромок твердосплавных пластин.)





Диаметр шпинделя


(если  фреза устанавливается непосредственно на шпиндель)





ØZ   ___________


ØW ____________


ØL  ���������������____________





a   ___________


h   ____________





внутренний диаметр,


внешний диаметр и


общую длину посадочной втулки








параметры шпоночного 


паза








Шпоночный паз


отсутствует





Втулка отсутствует





УКАЖИТЕ НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ (ВИД СВЕРХУ)








Правое (DR)





Левое (DL)





Створка








Рама 








УКАЖИТЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРОФИЛЯ НА СТАНКЕ











                              








      - Базовая поверхность зачистного станка  








 Заказывается оснастка для обработки ПВХ-профилей


Система:�
�
�
№ Арт.  импоста:�
�
�















�
                                                                        �
�






                                                          ДАННЫЕ ПО ОБОРУДОВАНИЮ


Компания изготовитель:�
�
�
Тип:�
�
�
Год изготовления:�
�
�
�
�













































Импост





УКАЖИТЕ СЛЕДУЮЩИЕ РАЗМЕРЫ





 d=_______   





ØZ   ___________


ØW ____________


ØL  ���������������____________





Диаметр шпинделя (если фреза устанавливается непосредственно на шпиндель)





внутренний диаметр,


внешний диаметр и


общую длину посадочной втулки








 Dmax= ___________





Втулка отсутствует





 Максимальный диаметр фрезы





К каждой фрезе идет один шаблон для установки импостов на одном рабочем месте.


Если у вас 2 и более рабочих мест, то укажите потребное количество шаблонов   _________________


Наведите камеру телефона на QR-код для показа видео.








УКАЖИТЕ ПОЛОЖЕНИЕ ПРОФИЛЯ НА СТАНКЕ








  УКАЖИТЕ НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ (ВИД СВЕРХУ)








Левое (DL)





-Базовая поверхность импостного станка  








Правое (DR)





Заказывается оснастка для обработки ПВХ-профилей системы __________________________________


                                                                                                                            укажите название системы








ДАННЫЕ ПО ОБОРУДОВАНИЮ


Компания изготовитель:�
�
�
Тип:�
�
�
Год изготовления:�
�
�













































ДАННЫЕ ПО ОБОРУДОВАНИЮ


Компания изготовитель:�
�
�
Тип:�
�
�
Год изготовления:�
�
�
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